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WMAG10.1A-blau 1 A-blau
WMAG10.1B-gelb 1 B-gelb
WMAG10.5A-blau 5 A-blau
WMAG10.5B-gelb 5 B-gelb

Das Auswuchten mit dem 2-Komponenten-Auswuchtkitt bietet folgende
Vorteile gegentiber dem Auswuchten von Ankern fiir Elektromotoren im
spanabhebenden Verfahren, wie Bohren und Frasen.

- einfacher Arbeitsablauf
- weniger Handgriffe nétig
- keine Entgratarbeitsgange an den Ausgleichsstellen nétig

- gerauscharm und leistungsstark durch den Wegfall von Nuten, bzw.
Léchern am Ankerpaket
- keine Storungen durch Metallspéne, die in die Wicklungen gelangen kénnen.

- die Kosten fiir Frés- bzw. Bohrmaschinen und die damit verbundenen
Werkzeugkosten entfallen vollstandig
- kein Ausschuss durch verfraste oder verbohrte Anker

- der Auswuchtkitt wird beim Probelauf wahrend des Wuchtvorganges bei
3'000min” (Anker-g = 40mm) nicht abgeschleudert und verandert sein
spezifisches Gewicht (2,4 g/cms) nicht.

- Der Auswuchtkitt besteht aus den Komponenten A-blau und B-gelb

- Beide Komponenten werden im Gewichtsverhaltnis 100 (A) : 86 (B)
gemischt, bis die Masse eine einheitlich griine Farbe angenommen hat.

- Verarbeiten von kleineren Mengen: Das Mischen kann durch Kneten mit
den Handen erfolgen. Empfehlung: Die Hande mit Talkum einpudern
(evtl. Komponente B-gelb auf 38-40° C vorwarmen)

- Verarbeiten von grosseren Mengen: Am besten eignet sich ein Labor-
kneter (Sigma-Kneter).

- Achten Sie besonders darauf, dass die Farbe einheitlich griin wird.
Blaue und gelbe Einschliisse dirfen nach dem Kneten nicht mehr
sichtbar sein.

- Die Hande missen anschliessend sorgféltig gereinigt werden.

- Die Topfzeit des Kittes (Zeit, in der die Mischung noch verarbeitbar ist)
betragt ca. 1 Stunde.

- In Strdngen von 20cm Lange und ca. 3cm Dicke kann der gemischte
Kitt in Tiefklhltruhen bei einer Temperatur von -25°C einige Wochen
gelagert werden.

- Nach Aufwarmen auf Raumtemperatur ist der Kitt sofort zu verarbeiten.

- Am Arbeitsplatz ist nur die in einer Stunde verarbeitbare Menge an Kitt
zu lagern.

- Die bendtigte Menge an Kitt wird in Form eines diinnen Stranges auf den
Wickelkopf des Ankers aufgedriickt; anschliessend startet der Probelauf.

- Der Kleber haftet nur, wenn die Topfzeit nicht Gberschritten wurde. Die
Aushartung kann bei Raumtemperatur oder im Ofen erfolgen.

Aushartungstemperatur Aushartungszeit
bei 22°C 12 Stunden

bei 110°C 20 Minuten

bei 120°C 15 Minuten

bei 130°C 12 Minuten

bei 150°C 5 Minuten

Die Aushartungszeit im Ofen beginnt ab dem Zeitpunkt, wo der Anker die
betreffende Temperatur erreicht hat.

Die Einzelkomponenten sind in geschlossenen Gefassen getrennt zu lagern.
Sie sind bis zu 12 Monaten lagerfahig.
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